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	Titolo modulo: DESCRIVERE CARATTERISTICHE SPECIFICHE DELLA TECNOLOGIA LASER 
	Durata - ore: 16
	Codice: META30-D-E
	Figura professionale: Carpentiere in metallo e Saldatore [37]
	Prerequisiti Formativi: [META22-D-E] Programmare macchine a CNC per realizzare tagli e pieghe di lamiere 
[META26-D-E] Creare, dato un particolare di carpenteria, il disegno con sistema con CAD
	Prestazione attesa al termine del modulo: Descrivere processi di lavoro relativi alla tecnologia laser evidenziando vantaggi e le particolarità rispetto alla sicurezza e alla prevenzione
	Contenuti: • Il processo di taglio con l'utilizzo di fonti laser tipo CO2
• Descrizione della macchina: assi controllati a CNC, percorso ottico 
• Le periferiche: fonte laser, sistemi di raffreddamento, aspirazione
• Regolazione dei parametri di taglio: potenza, pressione per il taglio, velocità di taglio, impostazione del fuoco, ecc
• Vantaggi nell'utilizzo del laser nella saldatura
• Marchiatura
• Sicurezza e prevenzione degli infortuni nella saldatura laser
	Metodologia prevalente: Esercitazioni in laboratorio
	Metodologie di prossimità: Lezioni frontali con videoproiezione 
	Modalità di verifica della prestazione attesa: Griglia di osservazione nel gestire la macchina utensile ed eseguire la lavorazione di taglio laser di particolari in lamiera
	Area di attività - professionalizzante: 
	Competenza - professionalizzante: 
	Abilità - professionalizzante: 
	Conoscenze - professionalizzante: 
	Area di attività - diritto dovere: 
	Competenza - diritto dovere: (1) Definire e pianificare fasi delle operazioni da compiere sulla base delle istruzioni ricevute e/o della documentazione di appoggio (schemi, disegni, procedure, distinte materiali, ecc.) e del sistema di relazioni

(2) Approntare strumenti, attrezzature e macchinari necessari alle diverse fasi di lavorazione sulla base della tipologia di materiali da impiegare, delle indicazioni/procedure previste, del risultato atteso

(6) Eseguire le lavorazioni di pezzi meccanici secondo le specifiche progettuali
	Abilità - diritto dovere: Utilizzare indicazioni di appoggio (schemi, disegni, procedure, distinte materiali, ecc.) e/o istruzioni per predisporre le diverse fasi di lavorazione

Applicare criteri di organizzazione del proprio lavoro relativi alle peculiarità delle lavorazioni da eseguire e dell'ambiente lavorativo/organizzativo

Individuare strumenti, attrezzature, macchinari per le diverse fasi di lavorazione sulla base delle indicazioni di appoggio (schemi, disegni,procedure, distinte materiali, ecc.)

Leggere i disegni tecnici di particolari

Applicare tecniche di lavorazione di pezzi meccanici su macchine utensili
	Conoscenze - diritto dovere: Principali terminologie tecniche di settore

Processi e cicli di lavoro delle lavorazioni meccaniche

Macchine utensili tradizionali: parti componenti, funzioni, gestione, operatività.

Principali utensili e loro utilizzo

Principali lavorazioni su macchine utensili tradizionali

Processi di lavorazione meccanica



