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Agenzia del Lavoro

Correlazioni - Modulo con Profilo professionale provinciale 
e Figura professionale nazionale **

**	 Il documento cui fare riferimento per l’apprendistato di base ovvero diritto-dovere è l’Accordo Governo, Regioni e Provincie Autonome 
per gli standard minimi di competenze nei percorsi di Istruzione e Formazione Professionale di durata triennale.

PROFESSIONALIZZANTE DIRITTO DOVERE **

Area di attività

Competenza

Abilità

Conoscenze


	Titolo modulo: PROGRAMMARE MACCHINE A CNC E REALIZZARE TAGLI E PIEGHE DI LAMIERE
	Durata - ore: 32
	Codice: META22-D-E
	Figura professionale: Carpentiere in metallo e Saldatore [37]
	Prerequisiti Formativi: [META20-D-E] Interpretare disegni di strutture in carpenteria metallica individuano i componenti
	Prestazione attesa al termine del modulo: Dato il disegno di particolari di carpenteria, impostare il programma usando gli adeguati codici, gestire la macchina e realizzare la lavorazione di piegatura
	Contenuti: • Le macchine utensili a controllo numerico: l'unità di governo, le guide di scorrimento, i trasduttori, il magazzino utensile
• Concetto di riferimento bidimensionale e calcolo delle coordinate cartesiane di punti fondamentali nel piano e nello spazio
• Zero macchina e zero pezzo
• Struttura di un programma, codici ISO 6983,
• Programmazione in assoluto e incrementale, compensazione raggio, macroistruzioni
• Esecuzione primo pezzo, controllo quote e uso correttori per centrare le tolleranze

	Metodologia prevalente: Esercitazioni pratiche in officina con l'uso della macchina a cnc
	Metodologie di prossimità: Uso di un simulatore specifico per macchine utensili 
	Modalità di verifica della prestazione attesa: Osservazione della correttezza di impostazione del programma, della gestione della macchina utensile e dell'esecuzione della lavorazione di piegatura
	Area di attività - professionalizzante: 
	Competenza - professionalizzante: 
	Abilità - professionalizzante: 
	Conoscenze - professionalizzante: 
	Area di attività - diritto dovere: 
	Competenza - diritto dovere: 
(2) Approntare strumenti, attrezzature e macchinari necessari alle diverse fasi di lavorazione sulla base della tipologia di materiali da impiegare, delle indicazioni/procedure previste, del risultato atteso

(3) Monitorare il funzionamento di strumenti, attrezzature e macchinari, curando le attività di manutenzione ordinaria 

(6) Eseguire le lavorazioni di pezzi e complessivi meccanici secondo le specifiche progettuali

	Abilità - diritto dovere: Applicare procedure e tecniche di approntamento strumenti, attrezzature,macchinari

Adottare modalità e comportamenti per la manutenzione ordinaria di strumenti, attrezzature, macchinari indicate dal manuale d’uso

Applicare tecniche di monitoraggio e verifica dell’impostazione e del funzionamento di strumenti, attrezzature, macchinari

Applicare tecniche di lavorazione di pezzi meccanici e complessivi su macchine utensili

	Conoscenze - diritto dovere: Elementi di informatica applicata

Elementi di tecnologia meccanica/oleodinamica e pneumatica

Linguaggi di programmazione

Macchine CNC: parti componenti, funzioni, gestione, operatività, integrazione tecnicoproduttiva, ecc.

Tecniche e procedure di attrezzaggio

Schemi dei principali componenti delle macchine, attrezzature e impianti

Principali lavorazioni su macchine CNC

Processi di lavorazione meccanica



